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Optimales Leiterplattenhandling -

HANDLING & AUTOMATION

Ersa Qualitdt im Ersa Design
Modularsystem mit verschiedensten
Elementen

Individuelle Lésungen realisierbar
Einsatz hochwertigster Komponenten
State of the Art Antriebstechnologie
Inbetriebnahme im Maschinenverbund




Das Ersa Modular-System

Das dargestellte Handlingsystem,
welches auf dem Modularbaukasten
basiert, deutet die realisierbaren
Anwendungsfalle nur ansatzweise
an. Die tatsdachlich realisierbaren
Kombinationsmdglichkeiten sind
nahezu unbegrenzt.

Je nach Kundenanforderung kann
das Handlingsystem komplett indivi-
duell zusammengestellt werden.

Transport Tran
Co Caom

i Hubstation —_
-— Lift up -
7500 mm 710 mm 1501

IPC-HERMES-9852

The global standard for "M2M" in SMT assembly




fir Ihre Automatisierungsanforderungen
und Budgets
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Transport

Die Transportstreckenldnge ist
individuell konfigurierbar und kann
entsprechend der Gegebenheiten vor
Ort angepasst werden. Es existiert
keine Maximallimitierung.

Die Option einer Riicktransport-
strecke ist stets gegeben, was eine

Hubstation

Vertikaler Komponententransport
nach oben. Hebt die Leiterplatte von
der unteren Transportstrecke auf
Maschineneinlaufhéhe.

Senkstation

Vertikaler Komponententransport
nach unten. Senkt die Leiterplatte
von der Maschinenauslaufhhe auf
die untere Transportstrecke.

Drehstation

Tragt beschrankten Platzverhéltnis-
sen in lhrer Produktion Rechnung.
Einer Umleitung des Prozessflusses
steht nichts mehr im Wege. Produkt
vereinzeln, drehen, weiterleiten.

Einfach richtungsweisend...

kompakte Realisierung des bidirek-
tionalen Leiterplattentransports
ermdglicht.

Integrierte Kiihlung

Auf Wunsch ist zum Zweck des
Temperaturausgleichs eine dem
Létprozess nachgeschaltete Kiihlung
im Riicktransport konfigurierbar.

Aushebestation

z.B. zum Ausschleusen von Waren-
tragern im laufenden Produktions-
prozess. Ein Bandstopp ertibrigt
sich. Individueller H6henausgleich
zwischen Transport und Lifteinhei-
ten, im Bedarfsfall (Arbeitsplatzer-
gonomie) integrierbar.



Bei der Entwicklung der neuen Ersa-
Handlingsysteme wurde sehr genau
auf die Anforderungen der Kunden
eingegangen. Herausgekommen sind
dabei Ldsungen, die ein optimales
Leiterplattenhandling fiir den Pro-
duktionsprozess bieten. Es stehen
verschiedene Module zur Verfiigung,
aus denen das Handlingsystem

nahezu beliebig konfiguriert werden
kann. Die Palette umfasst Hub- und
Senkstationen sowie Hohendiffer-
enzmodule, Drehstationen und
Arbeitsplatze sowie Roboterldsun-
gen. Fir die Verbindung der einzelnen
Module stehen Transportbadnder in
jeder Lange zur Verfiigung.

Roboterldsungen

Auf Wunsch sind individuelle Robot-
erldsungen integrierbar. Ob kollabo-
rativ oder autark, wir priifen fir Sie
die jeweilige Aufgabenstellung und

entwickeln die perfekte Umsetzung
fir Ihre Produktionsprozesse.

Arbeitspldtze

Individuelle, den jeweiligen Prozess-
anforderungen entsprechende
Arbeitsplatzldsungen.

Wir arbeiten |hr Konzept aus.

Das gezeigte Handlingsystem mit
verschiedenen Modulen ist nur eine
von unzahligen Kombinationsmag-
lichkeiten des extrem flexiblen Ersa-
Modularsystems. Je nach Kunden-
wunsch kann das Handlingsystem
komplett individuell zusammenge-
stellt werden.

Schnellarbeitsplatz zur
Leiterplattenbestiickung
Inline-Qualitatspriifung
Prozessausschleusung



Verhinderung von Montagefehlern
durch optische Kontrolle
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VERSAGUIDE ist ein System zur Unter-
stitzung und Kontrolle bei der Leiter-
plattenbestiickung oder Montagearbei-
ten. Damit lassen sich Montagefehler
und somit Kosten fiir aufwandige
Nachbearbeitungen vermeiden. Die
Smart-Kamera des VERSAGUIDE ver-
flgt Gber einen eigenen Prozessor und
kommt so ohne zusé&tzlichen PC aus.
Es ist lediglich noch eine Tastatur mit
Maus und ein Monitor nétig.

Vorteile

m Verhindern von Montagefehlern
durch Bilderkennung

m Einfache Bedienung als All-In-One
System

m Unterstiitzt die Digitalisierung Ihres
Arbeitsplatzes

Uber eine Bilderkennungssoftware
kénnen die zu priifenden Kriterien ganz
einfach eingestellt und tiberwacht
werden. Merkmale wie Zeichenfolgen,
Muster, Farben und Texturen werden
sicher erkannt. Es lassen sich einzelne
Bauteile oder auch Montageanweisun-
gen als Bild in die Software einlesen
und bereitstellen.

VERSAGUIDE fiihrt den Anwender
anschlieBend durch die einzelnen
Arbeitsschritte und gibt unmittelbar
Riickmeldung. Erst wenn alles korrekt
ist, wird der ndchste Schritt angezeigt.

Um die Nachverfolgbarkeit zu gewahr-
leisten, werden von jedem Arbeits-
schritt Log-Daten gesichert. Uber
einen Barcode-Scanner ldsst sich zu-
satzlich die Seriennummer hinterlegen.

VERSAGUIDE kann als einzelnes Kame-
rasystem fiir bereits bestehende Ar-
beitsplatzkonzepte aufgebaut werden.
Oder Ersa liefert Ihnen den kompletten
VERSAGUIDE-Arbeitsplatz, abgestimmt
auf lhren Bedarf mit weiterem Zubehér
wie Staurollenband, Barcode-Scanner,
Aushebeeinheit usw.



Effizienzsteigerung durch
automatische THT-Bestlickung

THT-Bauteile sind auch in der SMT-
dominierten Elektronikfertigung nach
wie vor fester Bestandteil technisch
anspruchsvoller Flachbaugruppen fiir
die Industrie und den Automotive-
Bereich. Die Anzahl dieser Bauteile pro
Baugruppe wie z. B. Steckerleisten,
Kondensatoren, Drosseln, Relais, u. a.
ist in der Regel gering, ihre manuelle
Bestiickung erfolgt deshalb haufig im
Zulauf der Selektivlgtanlagen.

Fir diese einfachen Bestiickarbeiten
sind oft mehrere Personen im Einsatz,
um kurze Taktzeiten zu realisieren.
Speziell fur derartig monoton wieder-
kehrende Bestiick- und Montagear-
beiten ist der ROBOPLACE von Ersa
konzipiert. Kleine bis mittlere Stiick-

zahlen sind die Stérke dieses Systems,

bei garantiert stabiler Qualitat.

Die Mitarbeiter haben Freiraum fir
andere, komplexere Aufgaben. Die
geschlossene, sicherheitsiiberwachte
Roboterzelle erméglicht extrem schnel-
le Bestiickgeschwindigkeiten bei hoher
Prazision, was sehr kurze Zykluszeiten
zur Folge hat. Die Bauteilzufiihrung
basiert auf marktiiblichen Systemen,
die Auswahl erfolgt bauteil- und pro-
zessspezifisch.

Moderne Bildverarbeitungssysteme
prifen die Bauteile vor der Bestiickung
und sondern defekte Bauteile in Bezug
auf verformte Pins oder sonstige Qua-
litdtskenngréBen aus. Somit ist sicher-
gestellt, dass fehlerhafte Bauteile nicht
in den Produktionsprozess gelangen.

B Automatische Bauteilvalidierung

I Einsatz von verschiedene Bauteil-
zufiihrungen maglich

B Monotone wiederkehrende Arbeit
immer in der gleichen Qualitat



Ubersicht und technische Daten der Module

Hub-/Senkstation: MH-LIFT

Lange: 750 mm
Breite: 900 mm
Hohe: 1.575 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm

Offene Hub-/Senkstation: MH-OL

Lange: 835 mm
Breite: 985 mm
Hohe: 1.575 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm

Zusétzliche Optionen:
m Als Handarbeitsplatz verfiighar

Drehstation: MH-DS

Lange: 950 mm
Breite: 950 mm
Hohe: 957 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm

Hohenausgleichsmodul: MH-HD

Lange: 750 mm
Breite: 830 mm
Hohe: 1.575 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm
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Ubersicht und technische Daten der Module

Arbeitsplatz Inline: MH-AP

Lange: 2.000 mm

Breite: 1.650 mm
Hohe: 2.074 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm
Zusatzliche Optionen:

m VERSAGUIDE

m Stopper

u Regalsysteme

Transport: MH-T

Lange: in 0,5 m Schritten
Breite: nach WT-Breite
Hohe: nach Kundenwunsch
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm

Zusétzliche Optionen:

m Sonderldangen auch nach Kundenwunsch maglich
u Breitenverstellung (min. 250 mm)

m Kiihlung im Riicktransport

m Stopper

Arbeitsplatz Offline: MH-AP

Lange: 1.718 mm
Breite: 1.000 mm
Hohe: 2.300 mm
Transportbreite: 250 - 520 mm
Max. Produktlange: 620 mm
Zusatzliche Optionen:

m VERSAGUIDE

m Stopper

u Regalsysteme
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Weltweit prasent

M Eigene Vertriebs-/
Serviceniederlassungen

[ Vertretungen vor Ort

~ Sonstige Prasenz

Amerika

Kurtz Ersa, Inc.

1779 Pilgrim Road
Plymouth, WI 53073

USA

Tel. +1 920 893 3772

aus den US: 1800 363 3772
usa@kurtzersa.com
WWw.ersa.com

Mexiko

Kurtz Ersa, S.A. de C.V.

Av. Lopez Mateos Sur Nam. 1450 Int. 7
Col. Las Villas (Plaza las Villas)
Tlajomulco de Zufiiga, Jalisco

C.P. 45643

México

Tel. +52 33159318 63
info-kmx@kurtzersa.com
WWW.ersa.com

Ersa GmbH
Leonhard-Karl-Str. 24
97877 Wertheim/Deutschland

Asien

Kurtz Ersa Asia Ltd.
Unit 03-05, 8th Floor
One Island South

No. 2 Heung Yip Road
Wong Chuk Hang
Hongkong

China

Tel. +852 2331 2232
asia@kurtzersa.com
WWW.ersa.com

China

Ersa Shanghai

Room 720, Tian Xiang Building
No. 1068 Mao Tai Rd.,
Shanghai 200336

China

Tel. +86 213126 0818
info-esh@kurtzersa.com
Www.ersa.com

Tel. +49 9342 800-0
Fax +49 9342 800-127
info@ersa.de
www.ersa.de

Vietnam

Kurtz Ersa Vietnam Company Limited

B916 Road 3, Kizuna 2 Factory Area, Lot B4-3-7-8,
Tan Kim IP, Can Giuoc Dist. Long An Province,
Vietnam

Tel. +84 2723 733 682
info-kev@kurtzersa.com

WWw.ersa.com

Frankreich

Kurtz Ersa France

2, Rue de Wissembourg
67500 Haguenau

France

Tel.: +33 6 07 78 01 87
kefrance@kurtzersa.com
WWw.ersa.com
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