
GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

Kurtz Ersa 

CARDBOARD 
WORKSHOP

Überprüfen Sie Ihr Konzept.

Ihre Vorteile
  Optimierung der Wertschöpfungskette

  Analyse & Optimierung des Materialflusses

  Reduzierung von Durchlaufzeiten

  Ergonomie „Probefahrt“ im Maßstab 1:1

  Einsparungspotential zwischen 20 % und 50 %

  Größere Anpassungen nach Anlagenbau obsolet

  Wertvoller Input des verantwortlichen Personals
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Hubquereinheit

6 x Schrauben mit Hilfsvorrichtung in ZÖP einpressen.

ZÖP inkl. 6 Schrauben + Unterbaugruppe 2 
Schraubvorrichtung einlegen.  Schraubvorgang.

Zusammenbau PCM aus Schraubvorrichtung entnehmen und 
Spanschutz verclipsen.

Zusammenbau PCM in Fer�gteilablage ablegen
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Konzeptionieren Verifizieren Realisieren

Kurtz Ersa 
 Automation  
auf YouTube

Kurtz Ersa 
Automation  

im Web

Kurtz Ersa Automation GmbH
Gyula-Horn-Str. 21 
97877 Wertheim

+49 9342 9636-150
info.automation@kurtzersa.de
Folgen Sie uns: 


